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ORBITAL KAYNAK
DUZENEGI
FTW 24-120 PRO

/ MIG-MAG
/ Boru boru ustane (eyer) baglantisi
/ Boru ic cap1 24 - 120 mm

i
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/ Zaman tasarrufu ve tekrarlanabilirligin 6nemli oldugu yerlerde FTW 24-120 PRO eyer kaynag: diizenegi gliciinii
gosterir. Ornegin bashik borularinda saglam boru-boru baglantilarinin titizlikle kaynak yapilmasi s6z konusu oldugu
enerji santrallerinde.

Ozellikle pnomatik germe sistemi ve pratik asma diizenegi is akisini énemli 6lciide kisaltr. Misteriye 6zel kontur
diskleri, saglam destek halkalari, titiz i¢ germe sistemi ve noktasina kadar hassas ayarlanabilir tor¢ ayar birimi,

mitkemmel kaynak sonuglarinin garantisidir.

/ KOMPAKT VE ERGONOMIiK TASARIM
/ EN iYi KALITE

) / YouTube
/ VERIM ARTISI kanalimizdaki
/ YOKSEK TEKRARLANABILIRLIK videoyu izleyin.

/ HIZLI VE KOLAY YERLESTIRME SAYESINDE ZAMAN TASARRUFU
/ KULLANIMI KOLAY




FTW 24-120 PRO KAYNAK KAFASI

OZELLIKLER

/ Pnomatik sikistirma sistemi

/ Farkli boru i¢ caplar i¢in farkl sikistirma mandrelleri ve
sikistirma ayna ceneleri

/ Hassas tor¢ ayari icin ayarlama tniteleri

/ Multilock hizli baglama sistemine ve su sogutmaya sahip 6zel torg K SETi ASMA DUZENEGi

/ Asma diizenegi (opsiyonel) (OPSiYON)
/ Kaynak proseslerinin hizli starti icin pratik tutamak
/ Destek halkas:

/ Misteriye 6zel konttr camlar: (opsiyonel)

/ Dikey pozisyonlar icin.

/ Dikey pozisyonda PB sikistirma
mandreli kaynak pozisyonu igin
ozel agirlik alict balans yuvasi

/ Baslama tuslu tutamak entegre
edilebilir.

SIKISTIRMA/KURMA

/ Pnéomatik sikistirma
islemi, kaydirma
anahtartyla rahatlikla
etkinlestirilir.

MULTILOCK TORC

/ Multilock hizli baglama sistemine
sahip suyla sogutulan spesiyal torg,
tor¢ kafasimin hizli degistirilmesi
ve tor¢ kafasimin ayarlanmasinda
kullamilir (ag1, 20°/30° 'de alinabilir).

SIKISTIRMA SiSTEMi
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/ Degisik sikistirma

b
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mandrelleri/Sikistirma

ceneleri/Yiizey tespit EYER EGRISi K SETi K SETI AY.ARLANABiLiR TORC
halkalar.. Sikistirma / Kontiir cam yuvast dahil. MESAFESI
pnomatikle gerceklestirilir. / Kontiir cam FTW PRO / Manuel tor¢ ayart

miisteriye 6zel hazirlanir. H=80mm/S =60 mm,

tor¢ yuvast @ = 44,2 mm.
/ Multilock ML AW332 20°
veya 30° tor¢ boynu icin.

/ Fabrika kurulumu.



FCU/FTW'NIN FRC-40/FTW UZAKTAN KUMANDASIYLA KONTROLU

OZELLIKLER

/ Saglam govde

/ Gratik kullanic1 ytzeyi

/ Dokunmatik ekran

/ Cok islevli cark

/ Degistirilebilir ekran koruma tabakasi

/ Parametrelerin programlanmasi ve kaydedilmesi
/ Degisik diller (De/Gb/Sp/It)

/ Is degistirme fonksiyonu (opsiyonel)

TUTAMAK DOKUNMATIK EKRAN

/ Kaynak proseslerinin / Dokunmatik ekranla

starti i¢in ergonomik kolay kullanim.
tutacak. Bu, asma
diizeneginden cikarilarak

da kullanilabilir.

COK iSLEVLi CARK

/ Otomatik program
calismast sirasinda da
parametre se¢imi ve
diizeltmesi icin.

SIKISTIRMA MANDRELLERI SIKISTIRMA CENELERi

/ Uc sikistirma mandreli 30 ila 120 mm / Her sikistirma mandreli mukabilinde

arasindaki bir boru i¢ ¢cap alanimi karsilar farkly boru i¢ ¢aplari icin farkh
(diger caplar icin talep halinde). biiyiikliiklerde bir sikistirma ayna

cenesi mevcuttur.

DESTEK HALKALARI

/ Farkli boru ¢aplart
icin destek halkalaru.

970-120 mm

0 40 - 80 mm
030 - 54 mm



TEKNiK OZELLIKLER UYGULAMA

(P 2z om0 (AR KAFRS) L orudar 90 agwyla kose kaynagiyla (PB porisyonu) diger

Boru i¢ capi 30120 mm borulara kaynak yapilir.
Tel siirme 0-10 U/dk
Agirlik (sikistirma mandreli/tor¢/asma tertibati olmaksizin) 9 kg DONER KOL TORC AYARI YANDAN YUKSEKLIK
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UC BOLUM, BiR HEDEF: TEKNOLOJiK iLERLEME iLE STANDARDI OLUSTURMAK.
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